
第 1 页 / 共 2 页
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医药行业被誉为“不衰落的朝阳企业”，近年来我国“二孩”政策的实行、人口老龄化现象
的加剧以及人们对健康观念的提升，医药行业发展前景一片大好，医药冷链物流的需求加大，我
国医药冷链物流行业发展趋势十分明确。第三方医药冷链物流体系逐步完善，与医药企业共同实
现一体化“术业有专攻”，冷链物流企业在冷藏运输方面较制药企业而言更具专业化，制药企业
与第三方医药冷链物流体系的配合将是未来必然的发展趋势。查阅材料了解到，将医药企业的生
产、存储和第三方医药冷链物流企业的运输等环节实现一体化，可以提高冷链物流的效率，降低
损耗。上海鸿裕供应链管理有限公司，专业从事医疗冷链物流，不仅为客户提供GSP认证的多温
区仓储管理、物流配送等专业服务，而且根据客户不同特点和需求，提供多层次的供应链解决方
案和灵活的个性化服务。上海鸿裕供应链医药冷链物流储运全过程数据交换和实施监管。国内医
药冷链物流报价

医药行业发展前景一片大好，医药冷链物流的需求加大，我国医药冷链物流行业发展趋势十
分明确。“术业有专攻”，医药冷链物流企业在冷藏运输方面较制药企业而言更具专业化，制药
企业与第三方医药冷链物流体系的配合将是未来必然的发展趋势。上海鸿裕供应链专注于生命科
学及医疗健康领域，在医药冷链物流行业多年，不仅为客户提供GSP认证的多温区仓储管理、物
流配送等服务，而且根据客户的不同特点和需求，提供多层次的供应链解决方案和灵活的个性化
服务。包括供应链分析/优化、GSP合规、物流信息系统对接和优化、特殊生物制品的进口等。国
内医药冷链物流报价上海鸿裕供应链医药冷链物流，直达医院的配送能力。

医药冷链物流行业发展逐渐规范化。自2009年《医药生物冷链物流运作规范》《医药物流服
务规范》等5项冷链国家标准获批立项,新医改已实行推进12年。多年来一直不断修订,2019年8
月30日发布了GB/T24616—2019《冷藏、冷冻食品物流包装、标志、运输和储存》;该标准于2020
年3月1日起实施,对于冷藏、冷冻食品在运输过程中使用的车辆和设备作了具体的要求。2019年5
月21日,全国道路运输标准化技术委员会颁布了《冷藏保温车选型技术要求(征求意见稿)》,该标
准规定了冷藏保温车辆的分类、整车要求、车厢要求、配置要求、车辆选型与车体标识要求,适用
于道路运输冷藏车辆的选用。上海鸿裕供应链冷链车全车2个冷机，多温区隔离、缓冲区等设置，
温度实时监测，360度无死角，确保全程温度可控、品质可控。

据相关机构统计，2017年，我国冷藏车保有量为14.1万台，铁路方面的冷藏车占3%，而这一
比例在英国和美国已分别达到2.6%和1%。其次是从技术层面而言，我国医药冷链物流企业在进货
和出货时，仍采用人工对温度进行测量和记录，无法实现全过程温度测定，甚至断链的现象时有
发生。与此同时，我国专业的医药冷链物流人才的急剧匮乏也导致这一领域发展问题多多。医药
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冷链物流对于人才有着较高的需求，不仅需要懂得物流方面的知识还需要医药知识。虽然医药冷
链物流行业的人才缺口较大，但目前，大多院校并没有专门设置医药物流专业，企业招聘的物流
或医药人才也需要后期培养。上海鸿裕供应链集中了众多医疗大健康领域从业多年的专业人士，
集跨国企业的管理理念和本土运作经验为一体，不断采用先进的物流及信息管理理念和技术，为
客户提供专业、高效、合规的医药冷链物流服务。上海鸿裕供应链医药冷链物流，专业人员根据
客户需求提供GSP合规咨询服务。

信息化、智能化的技术创新应用为医药冷链物流发展提供新动能。“十四五”规划指出要推
动5G在智慧物流、智慧医疗等里点领域开展试点示范；深入推进服务业数字化转型,培育智慧物
流等新增长点。当前,医约冷链物流的数字化、智慧化特征已经显现,医药冷链物流中心广泛应
用WMS、WCS、DPS、温湿度自动监控系统等管理信息系统,正向作用明显。面对医药冷链物流行业
的新发展、新机遇，上海鸿裕供应链管理有限公司顺势而为、加大投入，不断采用先进的物流及
信息管理理念和技术，为客户提供专业、合规的医药冷链物流服务，成为众多生命科学及健康领
域企业的商业战略合作伙伴和服务提供商。鸿裕供应链医药冷链物流采用现代化、信息化手段，
做到来源可查询、去向可追溯、风险可控制、质量可保证。国内医药冷链物流报价

上海鸿裕供应链根据客户需求提供创新医药冷链物流服务！国内医药冷链物流报价

医药冷链物流，如何更安全高效？医药冷链物流运输车出车前的检查尤为重要。冷机检查运
行前检查包括油箱油位、防冻液剂量、发动机润滑油量；冷凝器和蒸发器盘管、空气滤清器的清
洁度；发动机润滑油、燃油过滤器、油管连接处是否泄漏；皮带张力和磨损度；电池电极的清洁
和紧固度；霜排水软管、空气开关连接处是否无损坏或泄漏运行后检查；检查冷却水温
（65℃~82℃）；检查发动机转速；注意是否有异常噪音；检查压缩机润滑油并观察是否有任何润
滑油泄漏；检查制冷剂量和散热器软管是否有泄漏；检查干燥过滤器是否堵塞；启动运行检查程
序。预冷检查包括装货前应对货物进行预冷；装货前应对冷藏车厢进行预冷，以排出厢体内的热
量；厢体预冷的温度应与货物的温度一致；货物要求温度低于4℃，在预冷过程中要进行一次手动
除霜冷机的作用是用来维持货物在运输中的温度，而不是用来给货物降温（或升温的）。装货检
查包括干货和冻货不要混装在一个车厢；对车厢进行预冷后，在冷机关机状态下装货；货物从封
闭式月台快速装车；装货时要确保货物与厢壁之间有足够的间隙保证气流的通畅循环。上海鸿裕
供应链医药冷链物流服务，合规、高效，确保全程安全，值得信赖！国内医药冷链物流报价


